@3B OWATROL
AP60

ROSTSCHUTZ-PRIMER

PIGMENTIERTER, TIEF EINDRINGENDER ROSTSCHUTZ

CHARAKTERISTIK

AP60 wird auf der Grundlage von OWATROL-OL* unter Zugabe von Trocknungsélen und -harzen sowie
ausgewahlten Pigmenten fiir Witterungsbestandigkeit und Rostschutz hergestellt.

EIGENSCHAFTEN

AP60 vereint die spezifischen Eigenschaften von OWATROL-OL* und die einer hochwertigen
Rostschutzlackierung. Aufgrund des ausgezeichneten Benetzungs- und Eindringvermdgens von OWATROL-OL*
durchdringt AP60 den festsitzenden Rost vollstandig und erreicht auch die tiefliegenden Poren des Untergrunds.
Dadurch wird eine vollstandige Isolierung des nicht befallenen Metalls und eine Stabilisierung der Oberflachen
erreicht, und gleichzeitig vermieden, dass Luft und Feuchtigkeit unter dem Lackfilm eingeschlossen werden, was
immer zu neuer Rostbildung fuhren wirde. AP60 erzeugt bereits bei der ersten Anwendung eine schiitzende,
sehr widerstandsfahige, gut haftende und dekorativ wirkende Grundierung, die alle Metalle wirksam gegen
Korrosion schiitzt. AP60 ist mit Lacken mit Kunstharz-Bindemittel (Glycerinphtalat, Einkomponenten-Alkydurethan
usw.) Uberlackierbar. Nicht mit Zweikomponenten- und/oder Schnelltrocknungslacken (Nitrolacke) Giberstreichen.

FARBTONE

weild grau schwarz rotbraun

ANWENDUNG

Vor und wahrend der Anwendung gut aufrihren, um die Pigmente in Suspension zu halten. AP60 wird mit Pinsel,
Rolle oder Spritzpistole aufgetragen (bei Verwendung einer Spritzpistole sind dem AP60 je nach verwendeter
Duse 5-20% OWATROL-OL* zuzufiigen, um die gewiinschte Viskositat zu erhalten).

Reinigung der Werkzeuge: Terpentinersatz; nach langerer Trocknung ein ketonhaltiges Losungsmittel oder
einen Farbentferner (z.B. DILUNETT*) verwenden.

ANWENDUNGSBEISPIELE

1. Neue Oberflachen: 1-2 Schichten AP60 direkt auftragen.

2. Schwach oxidierte Flachen: mit einer Metallbirste leicht abbirsten, anschlieBend 1-2 Schichten AP60
auftragen.

3. Stark oxidierte Flachen: wie unter 2. verfahren, jedoch der 1. Schicht AP60 5-20% OWATROL-OL*
beimischen.

4. Vorher lackierte und oxidierte Flachen:  es wird empfohlen, vor dem ersten Auftrag von AP60 eine
Schicht OWATROL-OL* pur aufzutragen.

5. Nichteisenmetallflachen: wirkt gegen jede Art von Korrosion (Zink, Alu, Kupfer usw.). Auf Zink und
verzinktem Stahl kein Beizen erforderlich. Anwendung wie oben beschrieben.

6. Holzflachen: macht wasserundurchlassig und bildet eine Haftschicht fiir Endanstriche.

Unsere Technikabteilung steht zur Beantwortung lhrer Fragen gern zur Verfligung.

Ergiebigkeit Werkzeug | Verarbeitungstemperatur Trockenzeit Werkze  uge Anwendungs-
reinigen mit bereich
16-20 m2/| Pinsel, +35C 6-8 Std. Terpentinersatz INNEN
Fellrolle, +5C Uberlackierbar AUSSEN




| Spriihgerat | | 24-48 Std. [ [ |

Die vorliegende Produktinformation ersetzt alle &lteren Produktinformationen desselben Produktes. Sie dient zur Information
unserer Kunden Uber die Eigenschaften unseres Produktes. Die vorliegenden Auskiinfte beruhen auf unseren langjahrigen
Erfahrungen und sind das Resultat ausfihrlicher Untersuchungen. Die gegebenen Ratschlage, insbesondere die
Instandhaltungsarbeiten betreffend, kdnnen nur ein Anhalt sein, da sie sehr stark von der Natur und Beschaffenheit des zu
bearbeitenden Untergrundes abhéngig sind. Eine Eignung fir den vorgesehenen Anwendungszweck ist stets zu Uberprifen. Da
sich die Technik standig weiterentwickelt, ist es Aufgabe des Anwenders, vor Arbeitsbeginn sicherzustellen, dass die
vorliegende Information nicht durch eine neuere ersetzt worden ist.
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